13. Інформація про отримання дозволу для ознайомлення з нею громадськості.
[bookmark: 5126]13.1. Контактні дані суб’єкта господарювання:
[bookmark: 5157]повне найменування юридичної особи  ТОВАРИСТВО З ОБМЕЖЕНОЮ ВІДПОВІДАЛЬНІСТЮ «ПАТОН ІНТЕРНЕШНЛ»
ідентифікаційний код суб’єкта господарювання в ЄДРПОУ 37723728; 
місцезнаходження юридичної особи або місце проживання фізичної особи – підприємця – 03045, м. Київ,Голосіївський р-н., вул. Новопирогівська,буд.66 
назва об’єкта / промислового майданчика : Проммайданчик №2( виробництво  електродів) 
місцезнаходження об’єкта / промислового майданчика  04112, м. Київ, Шевченківський р-н., вул. Олени Теліги,буд.2
код Кодифікатора адміністративно-територіальних одиниць та територій територіальних громад -   UA12020010010816623
прізвище, ім'я, по батькові контактної особи -  Шостак Олександр Федорович
посада менеджер (управитель) з адміністративної діяльності,
телефон (044) 259-40-00, електронна пошта - office@paton.ua
назва виду економічної діяльності об’єкта за КВЕД (код видів економічної діяльності згідно із загальним класифікатором видів економічної діяльності) 27.90 Виробництво іншого електричного устатковання
відомості про наявність висновку з оцінки впливу на довкілля, в якому визначено допустимість провадження планованої діяльності, яка згідно з вимогами Закону України “Про оцінку впливу на довкілля” підлягає оцінці впливу на довкілля -  Діяльність підприємства не вимагає отримання висновку з оцінки впливу на довкілля, відповідно до Закону України «Про оцінку впливу на довкілля».

13. 2. Перелік та загальний опис виробництв, технологічних процесів, технологічного устаткування об’єкта
[bookmark: 5166]13. 2.1. Виробнича структура об’єкта
[bookmark: 5176]Річна проектна потужність підприємства: 7200 т/рік електродів для ручного дугового зварювання. Режим роботи – 2000 годин/рік.
 Основне виробництво
Технологічний процес виробництва електродів для ручного дугового зварювання
1. Виготовлення прутків. Основними операціями при виготовленні прутків є правка та рубка на мірну довжину дроту, який надходить в мотках (бухтах) та на котушках. Електродні стрижні виготовляють на правильно-відрізних верстатах. Нарубані стрижні вкладаються в спеціальні бункери та передаються на склад готових стрижнів. Під час рубання  стрижні проходять контроль на відповідність їх вимогам технологічного процесу (прямолінійність, відсутність навивки на стрижні, задирок та вм’ятин на торцях стрижнів).
2. Виготовлення сухої суміші. Виготовлення сухої шихти електродних покриттів – один з найвідповідальніших процесів виробництва електродів. Тільки за умови точного виконання всіх операцій можливо забезпечити стабільно високу якість електродної продукції. Приготування сухої шихти включає:
 - підготовку рецептури конкретної партії електродів;
- вагове дозування компонентів, відповідно рецептурі покриття; 
- перемішування  зважених компонентів з метою рівномірного їх розподілення по сухій шихті, її об’єму та вазі;
- контрольний просів сухої шихти, гарантуючий відсутність крупних фракцій та сторонніх включень;
- транспортування та зберігання виготовленої сухої шихти;
Готову обмазувальну масу висипають у відповідну ємність та направляють на наступні операції: виготовлення брикетів або при наявності безбрикетних пресів – безпосередньо на опресування.
3. Виробництво електродів
 Нанесення покриття на стрижні здійснюється методом опресування стрижнів під високим тиском. Електродообмазувальний прес здійснює безперервне  видавлювання обмазувальної маси та нанесення її на прутки в момент їх проходження через обмазувальний вузол пресу.
Потім на зачисній машині видаляється покриття з одного краю електрода під електродотримач та зачистка торця другого (контактного) кінця. На зачисній машині виконують також додаткові операції маркірування покриття та нанесення іонізуючої пасти на контактний кінець електрода. Після вузла зачистки електроди потрапляють на термообробку.
4. Сушка та прожарювання електродів.
Термообробку електродів проводять з метою надання покриттю достатньої механічної міцності.
Повний процес термообробки включає попередню сушку (пров’ялювання), остаточну сушку, прожарювання та охолодження.
Процес прожарювання проводиться в камерних або конвеєрних пічках в залежності від типу та марки електроду. Термообробка електродів є доволі відповідальним процесом.
5. Сортування та пакування електродів.
Сортування та пакування електродів – заключні технологічні операції циклу виготовлення електродів. Їх проводять після отримання позитивних результатів приймально-здавальних випробувань. Сортування та пакування проводять одразу після термообробки. 
При сортуванні електродів візуально визначають наявність дефектів на поверхні покриття.
Використання тришарового пакування дозволяє зберегти зварювальні властивості продукції на всьому шляху від виробника до кінцевого споживача за умови дотримання норм та правил зберігання електродів.
Режим роботи  підприємства  - 250 робочих днів по 8 годин.
 
2.2. Перелік видів продукції, що випускається на об’єкті. 
Продукція (готова продукція та напівфабрикати,які відпускає підприємство споживачам)
13. 2.2. Перелік видів продукції, що випускається на об’єкті. 
[bookmark: 5211]Продукція (готова продукція та напівфабрикати,які відпускає підприємство споживачам)
Таблиця 2.2
	№ з/п
	Вид продукції
	Річний випуск

	1
	2
	3

	1
	Зварювальні електроди 
	7200 т/рік



13. 2.3. Матеріальні баланси
[bookmark: 5261]Найменування виробничого процесу чи окремої операції у розрізі у яких складений матеріальний баланс :  
Таблиця 2.3 
	Сировина на вході
	Продукція на виході

	Назва
	Річне використання
	Назва
	К-ть

	рутиловий концентрат
	396 т/рік
	Зварювальні електроди АНО-21
	2400  т/рік

	ільменітовий концентрат
	108 т/рік
	
	

	крейда
	72 т/рік
	
	

	феромарганець
	96 т/рік
	
	

	каолін
	48 т/рік
	
	

	слюда
	96 т/рік
	
	

	целюлоза
	36 т/рік
	
	

	дріт
	1680 т/рік
	
	

	рідке скло
	216 т/рік
	
	

	рутиловий концентрат
	456 т/рік
	Зварювальні електроди  АНО-36
	2400  т/рік

	крейда
	60 т/рік
	
	

	феромарганець
	72 т/рік
	
	

	каолін
	48 т/рік
	
	

	слюда
	108 т/рік
	
	

	польовий шпат
	36 т/рік
	
	

	кварцевий пісок
	24 т/рік
	
	

	целюлоза
	60 т/рік
	
	

	дріт
	1680 т/рік
	
	

	рідке скло
	252 т/рік
	
	

	мармур
	240 т/рік
	Зварювальні електроди УОНИ13/55
	1200  т/рік

	флюорит
	72 т/рік
	
	

	феросіліций 
	24 т/рік
	
	

	феромарганець
	24 т/рік
	
	

	феротітан
	48 т/рік
	
	

	кварцевий пісок
	24 т/рік
	
	

	дріт
	840 т/рік
	
	

	рідке скло
	108 т/рік
	
	

	мармур
	108 т/рік
	Зварювальні електроди  УОНИ 7018
	1200  т/рік

	рутиловий концентрат
	24 т/рік
	
	

	флюорит
	84 т/рік
	
	

	залізний порошок
	168 т/рік
	
	

	феросіліций
	24 т/рік
	
	

	феромарганець
	24 т/рік
	
	

	феротітан
	12 т/рік
	
	

	кварцевий пісок
	12 т/рік
	
	

	дріт
	720 т/рік
	
	

	рідке скло 
	120 т/рік
	
	



13. 2.4.1. Перелік та опис виробництв
[bookmark: 5308]Виробництво:II Виробничі процеси ( стаціонарні джерела ),  виробничий майданчик № 1
Тип процесу основний
Таблиця 2.4.1. 
	№ з/п
	Код устаткування
	Найменування устаткування

	1
	410508
	 Використання розчинників й інших продуктів /інше


13. 2.5.1. Опис та місце розташування виробництв та технологічного устаткування, на яких повинні впроваджуватися найкращі доступні технології 
Технологічне устаткування, на яких повинні впроваджуватися найкращі доступні технології відсутнє.
[bookmark: 5319]13. 2.6.1. Виробничі потужності, режим роботи устаткування, баланс часу роботи устаткування 
[bookmark: 5349]Режими роботи устаткування приведено в таблиці 3.1.
Баланс часу роботи устаткування приведено в таблиці 3.1.
Терміни введення в експлуатацію технологічного устаткування – 2026, нормативний строк його амортизації - 50 років, дата проведення останньої реконструкції або модернізації технологічного устаткування – -.
Опис устаткування по джерелам
Таблиця 2.6.1 Таблиця 2.6.1
	№ джер.
	Найменування технологічного устаткування
	Призначення технологічного устаткування
	Продуктивність технологічного устаткування
	Проектна виробнича потужність
	Фактична виробнича потужність
	Баланс часу роботи, год/рік

	1
	Труба вентиляції від циклону - гідравлічний прес для виробництва електродів
	Здійснюється виробництво електродів
	30 кВт
	30 кВт
	30 кВт
	2000

	
	змішувач для шихтової маси (модель MK)
	
	22 кВт
	22 кВт
	22 кВт
	2000

	
	бракозачищувальна машина
	
	5 кВт
	5 кВт
	5 кВт
	2000

	2
	механічно – рубальні станки  3 од - високошвидкісний правильно – відрізний верстат для електродів та зварювальних прудків (2 шт);
	виготовленні прутків
	4 кВт
	4 кВт
	4 кВт
	2000

	
	високошвидкісний правильно – відрізний верстат для електродів та зварювальних прудків (Велма –Мендол)
	
	4 кВт
	4 кВт
	4 кВт
	2000



13. 2.7.1. Термін введення та інші строки, пов'язані з експлуатацією технологічного устаткування.
[bookmark: 5364]Терміни введення в експлуатацію технологічного устаткування, нормативний строк його амортизації, дата проведення останньої реконструкції або модернізації технологічного устаткування, зміни показників продуктивності устаткування внаслідок реконструкції у порівнянні з проектними показниками наведено у таблиці: 
Таблиця 2.7.1
	№ джер.
	Найменування технологічного устаткування
	Дата введення в експлуатацію
	Нормативний строк амортизації, років
	Дата проведення останньої реконструкції

	1
	гідравлічний прес для виробництва електродів (Лінія з виробництва зварювальних електродів HAVELOCK)
	2026
	50
	-

	
	змішувач для шихтової маси (модель MK)
	2026
	50
	-

	
	бракозачищувальна машина
	2026
	50
	-

	2
	високошвидкісний правильно – відрізний верстат для електродів та зварювальних прудків (2 шт);  
	2026
	50
	-

	
	високошвидкісний правильно – відрізний верстат для електродів та зварювальних прудків (Велма –Мендол) (1 шт)
	2026
	50
	-


Терміни введення в експлуатацію технологічного устаткування – 2026, нормативний строк його амортизації - 50 років, дата проведення останньої реконструкції або модернізації технологічного устаткування – -.



15
14. Відомості щодо виду та обсягів викидів забруднюючих речовин в атмосферне повітря стаціонарними джерелами.
14.1. Перелік видів та обсягів забруднюючих речовин, які викидаються в атмосферне повітря стаціонарними джерелами

	
	
	
	
	
	Таблиця 6.1

	№ з/п
	Забруднююча речовина
	Фактичний обсяг викидів (т/рік)
	Потенційний обсяг викидів
(т/рік)
	Порогові значення потенційних викидів для взяття на державний облік
(т/рік)

	
	код
	найменування
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	03000
2902
	Речовини у вигляді суспендованих твердих частинок недиференційова-них за складом
	-
	0,46831
	3

	Усього для підприємства 
	-
	0,46831
	

	Найбільш поширені забруднюючі речовини
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	03000
2902
	Речовини у вигляді суспендованих твердих частинок недиференційова-них за складом
	-
	0,46831
	3

	Усього
	 
	 
	-
	0,46831
	 




14.2 Характеристика устаткування очистки газів

Таблиця 6.4. Характеристика установок очистки газів 
	Номер джерела викиду
	Наймену-
вання ГОУ
	Забруднюючі речовини, за якими проводиться газоочистка
	Ступень очищення
	Назва та тип установки очистки газу
	На вході в ГОУ
	На виході з ГОУ
	Ступінь очищення газу, %

	
	
	
	
	
	об'ємна витрата газопи-
лового потоку, м3/с
	масова концен-
трація, мг/м3
	масова витрата, г/с
	об'ємна витрата газопи-
лового потоку, м3/с
	масова концен-
трація, мг/м3
	масова витрата, г/с
	

	
	
	CAS № / CAS
	код
	наймену-
вання
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14

	1
	Циклон 
	-  
	3000
	Речовини у вигляді суспендованих твердих частинок (мікрочастинки та волокна )
	1
	Циклон Цок – 8
	0,853
	427,6661
	0,36480
	0,318
	72,4617
	0,023043
	93,7



14.3 Дані щодо потенційних обсягів викидів забруднюючих речовин в атмосферне повітря стаціонарними джерелами від об’єкта / промислового майданчика та дані щодо потенційних обсягів викидів забруднюючих речовин від виробничих і технологічних процесів, технологічного устаткування (установок)
Таблиця 6.7. Дані щодо потенційних обсягів викидів забруднюючих речовин в атмосферне повітря стаціонарними джерелами від об'єкта / промислового майданчика 

	Забруднююча речовина
	Потенційний викид забруднюючої речовини, тонн, з трьома десятковими знаками

	Код
	Найменування
	

	1
	2
	3

	03000
	Речовини у вигляді суспендованих твердих частинок
	0,468

	
	Усього для підприємства:
	0,468



Таблиця 6.8. Дані щодо потенційних обсягів викидів забруднюючих речовин від виробничих і технологічних процесів, технологічного устаткування (установок)
Найменування виробничого та технологічного процесу, технологічного устаткування (установки) 
______інше______________ код _410508__________ 
	Забруднююча речовина
	Потенційний викид забруднюючої речовини, тонн, з трьома десятковими знаками

	код
	найменування
	

	1
	2
	3

	03000
	Речовини у вигляді суспендованих твердих частинок
	0,468

	
	Усього за виробничим та технологічним процесом, технологічним устаткуванням (установкою)
	0,468



14.4 Заходи щодо впровадження найкращих існуючих технологій виробництва містить характеристику найкращих існуючих технологій виробництва, які не потребують надмірних витрат, та найкращих доступних технологій та методів керування для виробництв та технологічного устаткування
Для існуючого об’єкта / промислового майданчика впроваджуються найкращі існуючі технології виробництва, які не потребують надмірних витрат, а саме: технології найбільш ефективні з точки зору попередження, мінімізації або нейтралізації забруднюючих речовин, доступних будь-якому суб’єкту господарювання, який має відповідний тип виробництва (устаткування). Впровадження цих технологій передбачає підготовку робітників, методи роботи, інструменти контролю. Вартість використання таких технологій не повинна бути надмірною у порівнянні з природоохоронним результатом.
Для новоствореного об’єкта / промислового майданчика для виробництв та технологічного устаткування, на яких повинні впроваджуватися найкращі доступні технології та методи керування, впроваджуються найкращі доступні технології та методи керування, які включають в себе технологічні процеси, методи проєктування, виготовлення, обслуговування, експлуатації, виводу з експлуатації устаткування, які розроблені так, що можуть бути застосовані при умові економічної та технічної доцільності, доступні з точки зору витрат і переваг і є найбільш ефективними для досягнення високого рівня захисту навколишнього природного середовища в цілому.

Таблиця. Інформація про заходи щодо впровадження найкращих доступних технологій та методів керування для виробництв та технологічного устаткування (для об'єктів першої групи)
	Код виробничого і технологічного процесу, технологічного устаткування (установки)
	Найменування заходу
	Строк виконання заходу
	Номер джерела викиду на карті-схемі
	Загальний обсяг витрат за кошторисною вартістю, тис. грн.
	Очікуване зменшення викидів забруднюючих речовин після впровадження заходу, т/рік

	1
	2
	3
	4
	5
	6


Примітка:
у графі 1 - вказується код та назва виробничих та технологічних процесів, до якого відносяться джерела утворення забруднюючих речовин, відповідно до EMEP/EEA Emission Inventory Guidebook (Керівництво по інвентаризації атмосферних викидів (CORINAIR)).


14.5  Перелік заходів щодо скорочення викидів забруднюючих речовин 

Заходи щодо скорочення викидів забруднюючих речовин відсутні

14.6. Оцінка впливу викидів забруднюючих речовин на стан забруднення атмосферного повітря, що здійснюється за даними результатів розрахунків розсіювання
Гігієнічним критерієм для визначення гранично допустимих викидів забруднюючих речовин в атмосферу є відповідність їх розрахункових концентрацій на межі СЗЗ гігієнічним регламентам.
Надано аналіз одержаних результатів розрахунків розсіювання забруднюючих речовин в атмосферному повітрі, проведених на електронно-обчислювальних машинах (далі – ЕОМ) за програмами розрахунку розсіювання (вказується найменування програми).
Визначення доцільності проведення розрахунку розсіювання забруднюючих речовин на ЕОМ проводиться відповідно до вимог пункту 5.21 розділу 5 ОНД-86.
Розмір розрахункового майданчика визначається згідно з пунктом 2.19 розділу 2 ОНД-86 і повинен бути розміром 50 висот найвищого джерела викиду, але не менше ніж 2 кілометри. Розрахунок забруднення на ЕОМ проводиться з кроком сітки в залежності від класу об’єкта / промислового майданчика, а саме: 1, 2 клас – 250 метрів, 3 клас – 100 метрів, 4 клас – 50 метрів, 5 клас – 25 метрів.
У разі великого розрахункового майданчика та маленького кроку сітки доцільно проведення розрахунків розсіювання забруднюючих речовин на ЕОМ за 2-ма розрахунковими майданчиками:
оціночний – розміром 50 висот самої високої труби, але не менше ніж 2 кілометри, з кроком сітки, яка дорівнює розміру СЗЗ;
розрахунковий – розміром не менше 2 кратного розміру нормативної СЗЗ та кроком сітки у залежності від класу об’єкта / промислового майданчика (для високих джерел – розмір розрахункового майданчика повинен бути не менше 20 висот найвищого джерела викиду).
Результати проведених розрахунків забруднення атмосфери на ЕОМ таблиця за результатами розрахунку концентрацій у заданих точках розрахункового майданчика надається за такими речовинами або групами сумацій, максимальна концентрація яких перевищує 0,4 гігієнічного регламенту.
При аналізі розрахунку розсіювання забруднюючих речовин в приземному шарі атмосферного повітря, які утворюються викидами від джерел даного підприємства, встановлено, що максимальні фактичні концентрації в межах промислового майданчика  на межі СЗЗ складають речовини у вигляді суспендованих твердих частинок недиференційованих за складом  - 0,9346 ГДК.
 Концентрація забруднюючих речовини на межі СЗЗ не перевищують ГДК. Виходячи з даних розрахунків розсіювання перевищень гігієнічних нормативів не виявлено. Необхідності у корегуванні санітарно-захисної зони немає. Розрахунок розсіювання забруднюючих речовин проведений автоматизованою системою «ЕОЛ-h»  та наведений в Додатку.


15. Пропозиції щодо дозволених обсягів викидів забруднюючих речовин, які віднесені до основних джерел викидів, та пропозиції щодо дозволених обсягів викидів забруднюючих речовин, які віднесені до інших джерел викидів.
1.1) Пропозиції щодо дозволених обсягів викидів забруднюючих речовин, які віднесені до основних джерел викидів
Таблиця 9.1. Пропозиції щодо дозволених обсягів викидів забруднюючих речовин, які віднесені до основних джерел викидів
Номер джерела викидів:
Місце розташування джерела викиду:
Максимальна витрата викиду, кубічних метрів на секунду:
Висота викиду, метрів:
	Найменування забруднюючих речовин
	Гранично допустимий викид відповідно до законодавства, мг/м3
	Затверджений гранично допустимий викид
	Строк досягнення

	
	
	мг/м3
	г/с
	

	1
	2
	3
	4
	5

	-
	-
	-
	-
	-


Пропозиції щодо дозволених обсягів викидів забруднюючих речовин, які віднесені до основних джерел викидів відсутні
1.2) Пропозиції щодо дозволених обсягів викидів забруднюючих речовин, які віднесені до інших джерел викидів

Номери джерел викидів: 
1 труба вентиляції від циклону
Таблиця 9.2. 
	Найменування забруднюючої речовини
	Гранично допустимий викид відповідно до законодавства, мг/м3
	Затверджений граничнодопустимий викид. мг/м3
	Строк досягнення затвердженого значення

	1
	2
	3
	4

	Речовини у вигляді суспендованих твердих частинок недиференційованих за складом
	150
	150
	з дня отримання дозволу



11.3) Для неорганізованих джерел викидів №2   нормативи граничнодопустимих викидів не встановлюються. Регулювання здійснюється до умов: 
1. Викиди забруднюючих речовин в атмосферу не повинні перевищувати гранично-допустимі викиди зазначені в Обгрунтовуючиж матеріалах,
 2. Використання апаратів, машин та установок з дотриманням технологічних режимів та умов, що передбачені технологічною документацією 
3. Утримання у повній технічній справності резервуарів і технологічного обладнання.
4. Слідкувати за технічним станом обладнання. 
5. При проведенні робіт використання відповідних матеріалів, що передбачені та зумовлені технологічним процесом.
1.3) Таблиця 9.3. Пропозиції щодо дозволених обсягів викидів, що відводяться від окремих типів обладнання
	Джерело утворення
	Забруднююча речовина
	Максимальна масова концентрація забруднюючої речовини, мг/м3
	Технологічний норматив допустимих викидів відповідно до законодавства, мг/м3
	Затверджений гранично допустимий викид, мг/м3
	Строк досягнення затвердженого значення гранично допустимого викиду

	найменування, марка, вид палива
	номер
	код
	найменування
	
	поточний
	перспективний
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	Джерело № ___


Обсяги викидів, що відводяться від окремих типів обладнання – відсутні.

1.4) Заходи щодо здійснення контролю за дотриманням затверджених нормативів граничнодопустимих викидів забруднюючих речовин. 
Для проведення даного виду робіт в зв’язку з відсутністю власної лабораторії рекомендується залучати спеціалізовану лабораторію.
   Контроль за дотриманням встановлених ГДВ підлягають виключно організовані джерела викидів забруднюючих речовин, оскільки нормативи ГДВ для неорганізованих джерел не встановлюються.

Таблиця 9.4. Перелік заходів щодо здійснення контролю за дотриманням встановлених технологічних нормативів викидів, що відводяться від окремого типу обладнання
	Номер джерела викиду
	Джерело утворення
	Назва забруднюючої речовини
	Затверджений гранично допустимий викид, мг/м3
	Періодичність вимірювання
	Методика виконання вимірювань
	Місце відбору проб

	
	найменування, марка, вид палива
	номер
	
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-


Контроль за дотриманням встановлених технологічних нормативів викидів, що відводяться від окремого типу обладнання – не здійснюється, так як організовані джерела викидів відсутні.

1.5) Таблиця 9.5. Дозволені обсяги залпових викидів
	Номер джерела викиду
	Забруднююча речовина
	Максимальна масова концентрація, мг/м3
	Потужність викиду
	Періодичність, раз/доба, місяць, рік
	Тривалість викиду, хвилин, годин
	Річна величина залпових викидів, т/рік

	
	код
	найменування
	
	г/с
	кг/год
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-


Джерела утворення відсутні.
Примітка:
дозволений обсяг залпових викидів не повинен перевищувати 3-кратне значення гранично допустимого викиду відповідно до законодавства.
 
15.1.Умови, які встановлюються в дозволі на викиди
1.1)  До викидів забруднюючих речовин (в тому числі, до технологічного процесу, обладнання та споруд, очистки газопилового потоку)
1.1.1)  Не для одного з вказаних дозволених видів викидів в атмосферу не повинні перевищуватися гранично допустимі рівні викидів, наведені в розділі "Пропозиції щодо дозволених обсягів викидів забруднюючих речовин в атмосферне повітря стаціонарними джерелами". Інших викидів в атмосферу, що чинять суттєвий вплив на навколишнє середовище, бути не повинно
1.1.2)  Статистичні звіти про викиди в атмосферу повинні надаватися Уповноваженому державному органу. Наведена в таких звітах інформація повинна готуватися у відповідності з інструкціями з даного питання
1.2) До технологічного процесу
1.2.1)  Необхідно забезпечити контроль за точним дотриманням технологічного регламенту виробництва підприємства
1.2.2)  Забороняється продувка та чистка обладнання, газоходів, в яких зберігались забруднюючі речовини, ремонтні роботи, пов'язані з підвищенням виділень шкідливих речовин в атмосферу
1.2.3)  Експлуатувати обладнання з дотриманням вимог технологічного регламенту, усіх правил і норм охорони праці, пожежної безпеки і промсанітарії
1.2.4)  Оператор повинен забезпечити, щоб всі роботи на об'єкті робились таким чином, щоб викиди в атмосферу та/або запах не призводили до суттєвих незручностей за межами об'єкту або до суттєвого впливу на навколишнє середовище 
1.2.5)  Ведення технологічного процесу й обслуговування обладнання в суворій відповідності з керівництвом по експлуатації, проектною документацією, виробничими інструкціями, інструкціями з техніки безпеки, протипожежної та екологічної безпеки. 
1.2.6)  Вести контроль за справністю обладнання, контрольно-вимірювальних приладів, засобів автоматизації, блокувань і сигналізації. 
1.3) До обладнання та споруд
1.3.1)  При проведенні реконструкції, модернізації, введенні нових потужностей виробництва підприємство повинно керуватися чинним природоохоронним законодавством України. 
1.3.2)  Експлуатація технологічного обладнання підприємства повинна здійснюватись згідно вимог технічної документації по їх застосуванню (технічного паспорту), який надається виробником обладнання, що забезпечить неможливість виникнення нештатних ситуацій. 
1.3.3)  Виконувати вимоги правил у частині будови і безпечної експлуатації посудин, що працюють під тиском: а) забезпечення надійної герметизації апаратів, технологічних трубопроводів і арматури, що зводять до мінімуму витоки рідкої та парової фази; б) своєчасне та якісне проведення ремонтів обладнання і апаратів; в) дотримання правил безпечного ведення ремонтних, газонебезпечних і вогневи робіт. г) утримання у справності електрообладнання, заземлення, ізоляції й огородження струмоведучих частин; д) виключення іскроутворення і застосування відкритого вогню. 
1.4) До очистки газопилового потоку
1.4.1)  Розробити паспорт на ГОУ (установка очистки газу)
1.4.2)  Забезпечувати ефективність роботи газоочисного обладнання
1.4.3)  Оператор повинен: - підтримувати у справному стані та постійно проводити наладку ГОУ; - призначити осіб, відповідальних за технічний стан, обслуговування і безпечну експлуатацію ГОУ. Проводити не менше одного разу на три роки технічне навчання і перевірку знань інженерно-технічного персоналу та не менше одного разу на рік обслуговуючого персоналу, залученого до експлуатації ГОУ; - установки очищення газоповітряної суміші повинні бути оснащені пилозбірними бункерами із справними затворами; - корпус пилоочисного апарату повинен бути цілий і справний, не мати вм'ятин, пробоїн і інших пошкоджень; - необхідно контролювати технічний стан вентиляційного та пиловловлюючого устаткування, укриттів і огорож частин, що обертаються, не допускати попадання всередину вентиляційної установки сторонніх предметів і матеріалів; при виявленні дефектів і збоїв в роботі устаткування негайно вживати заходів по відновленню справності устаткування; - необхідно спостерігати за збереженням герметичності пилоочисної установки, не допускати наднормативних витоків і підсосів газоповітряної суміші. 
1.5)  Виробничий контроль
1.5.1)  Гранично допустимі викиди в атмосферу в рамках Дозволу повинні тлумачитися наступним чином:
а)  Періодичний моніторинг: 
1.5.1.1.1. Для будь-якого параметру, вимірювання якого в силу особливостей пробовідбору/аналізу за 20 хвилин неможливо, необхідно встановити придатний період пробовідбору, а отримані при таких вимірах величини не повинні перевищувати гранично допустиму величину дозволених викиді
1.5.1.1.2. Результати вимірювань масової концентрації забруднюючої речовини, які характеризують вміст цієї забруднюючої речовини за двадцятихвилинний проміжок часу по всьому вимірному перерізу газоходу, вважаються такими, що не перевищують значення відповідного нормативу граничнодопустимого викиду, якщо значення кожного результату вимірювання не перевищують значення встановленого нормативу граничнодопустимого викиду
1.5.1.1.3. Гранично допустима інтенсивність викидів повинна розраховуватися на основі концентрацій як середня величина за певний період часу, помножена на величину відповідної масової витрати. Не один з визначених таким чином показників не повинен перевищувати гранично допустиму величину інтенсивності викидів
1.5.1.1.4. Для всіх інших параметрів, не один із середніх показників за 20 хвилин не повинен перевищувати гранично допустиму величину дозволених викидів
1.5.2)  Гранично допустимі концентрації для викидів в атмосферу, встановлені в Дозволі, повинні досягатися без розбавлення повітрям та повинні ґрунтуватися на величинах обсягу газів, призведених до наступних нормальних умов:
а)  У випадку газів (окрім продуктів спалювання): 
1.5.2.1.1. Температура: 273К, тиск: 101,3 кПа (без виправлень на вміст кисню та вологості).
а)  У випадку газоподібних продуктів спалювання: 
1.5.2.2.1. 3% кисню для рідкого та газоподібного палива, 6% кисню для твердого палива.
1.5.2.2.2. 15% кисню для газових турбін та дизельних двигунів
1.5.3)  Оператор повинен залучати спеціалізовані лаборатої (акредетовані) з метою проводення відбіру проб, аналіз, вимірювання, дослідження, обслуговування та калібрування відповідно до розділу "Перелік заходів щодо здійснення контролю за дотриманням затверджених нормативів граничнодопустимих викидів забруднюючих речовин та умов дозволу на викиди".
1.5.4)  Оператор повинен забезпечувати постійний та безпечний доступ к точкам відбору проб для контролю викидів в атмосферне повітря, а також безпечний доступ до будь-яких інших точок пробовідбору та моніторингу, відповідно вимогам чинного законодавства.
1.6)  До адміністративних дій у разі виникнення надзвичайних ситуацій техногенного та природного характеру
1.6.1)  Суб’єкт господарювання (Оператор) повинен направляти повідомлення, як по телефону, так і по факсу (якщо є така можливість) в органи МНС як можливо скоріше (на скільки це практично можливо), після того, як відбувається щось з наступного:
а) Будь-який викид, який не відповідає вимогам Дозволу
б) Будь-яка несправність чи поломка контрольного обладнання або обладнання для моніторингу, яка може призвести до втрати контролю за системою попередження забруднення.
в) Будь-яка аварія може створити загрозу забруднення повітря або може потребувати екстрених заходів реагування. У якості складової частини повідомлення, Оператор повинен вказати дату та час такої аварії, привести докладну інформацію про те, що сталося та заходи, прийняті для мінімізації викидів і для попередження подібних аварій в майбутньому
1.6.2)  Оператор повинен документально фіксувати будь-які аварії, вказані в попередньому пункті даної умови. В повідомленні, яке надається, повинна наводитися докладна інформація про обставини, які призвели до аварії та про всі прийняті дії для мінімізації впливу на навколишнє середовище та для мінімізації обсягу утворених відходів.
1.6.3)  Звіт за довільною формою про всі зафіксовані аварії повинен надаватися в Департамент в якості складової частини Річного екологічного звіту. Наведена у такому звіті інформація повинна готуватися у відповідності з інструкціями, затвердженими Міністерством надзвичайних ситуацій України
1.6.4)  Інформування та підготовка персоналу. Оператор повинен ввести в дію і підтримати в дії процедури для визначення необхідних сфер підготовки персоналу для всіх співробітників, робота яких може здійснити суттєвий вплив на забруднення атмосферного повітря. Повинна підтримуватися відповідна документація про підготовку персоналу. Персонал, який виконує спеціальні завдання, повинен володіти необхідною кваліфікацією (необхідною освітою, підготовкою та/або досвідом роботи).

16. Повідомлення про намір отримати дозвіл на викиди надається в паперовій та електронній формах з метою опублікування в медіа інформації та для подачі до місцевих органів виконавчої влади, органів місцевого самоврядування і до Міндовкілля для подальшого його публічного розміщення на своїх офіційних вебсайтах.

ПОВІДОМЛЕННЯ ПРО НАМІР ОТРИМАТИ ДОЗВІЛ НА ВИКИДИ ЗАБРУДНЮЮЧИХ РЕЧОВИН В АТМОСФЕРНЕ ПОВІТРЯ
ТОВАРИСТВО З ОБМЕЖЕНОЮ ВІДПОВІДАЛЬНІСТЮ «ПАТОН ІНТЕРНЕШНЛ» повідомляє про намір отримати дозвіл на викиди забруднюючих речовин в атмосферне повітря стаціонарними джерелами в Департаменті екології та природних ресурсів Київської обласної військової адміністрації. 
Індифікаційний код юридичної особи в ЄДРПОУ – 37723728, office@paton.ua.
Юридична адреса: 03045, м. Київ,Голосіївський р-н., вул. Новопирогівська,буд.66; 
Фактичне місце знаходження проммайданчика - Проммайданчик №2( виробництво електродів) - розташований  04112, м. Київ, Шевченківський р-н., вул. Олени Теліги,буд.2.
Метою отримання дозволу на викид забруднюючих речовин в атмосферне повітря – є отримання офіційного документу, який дає право експлуатувати об’єкти, з яких надходять в атмосферне повітря забруднюючі речовини або їх суміші. 
Діяльність підприємства не вимагає отримання висновку з оцінки впливу на довкілля, відповідно до Закону України «Про оцінку впливу на довкілля».
Основна виробнича діяльність  - .
Стаціонарними джерелами викиду є: труба вентиляції від циклону, механічно – рубальні станки  3 од. Зі стаціонарних джерел в атмосферне повітря викидаються такі ЗР ( т/рік): речовини у вигляді суспендованих твердих частинок недиференційованих за складом - 0,46831.
	Майданчик відноситься до об’єктів третьої групи - об’єкти, які не взяті на державний облік та не мають виробництва або технологічне устаткування, на яких повинні впроваджуватися найкращі доступні технології та методи керування.
	На території об’єкта, що розглядається, відсутні джерела викидів, з яких в атмосферне повітря надходять забруднюючі речовини від виробництв та технологічного устаткування, на які повинні впроваджуватися заходи щодо досягнення встановлених нормативів граничнодопустимих викидів для найбільш поширених і небезпечних забруднюючих речовин (основні джерела). Джерела викидів, що розглядаються, відносяться до інших джерел викидів. 
На об’єкті  підприємства не планується впровадження заходів щодо скорочення викидів забруднюючих речовин в атмосферне повітря, тому що на даний час не має перевищень встановлених нормативів граничнодопустимих викидів забруднюючих речовин.
Пропозиції щодо дозволених обсягів викидів відповідають чинному законодавству. Для забруднюючих речовин в організованих викидах стаціонарних джерел, масова концентрація яких обмежується згідно з наказом Міністерства охорони навколишнього природного середовища України № 309 від 27.06.2006 року «Про затвердження нормативів граничнодопустимих викидів забруднюючих речовин від стаціонарних джерел», встановлюються нормативи граничнодопустимих викидів. Для речовин, на які не встановлюються нормативи граничнодопустимих викидів, встановлюються розрахункові величини масової витрати. Пропозиції щодо дозволених обсягів викидів відповідають чинному законодавству. 
Збір зауважень громадських організацій та окремих громадян по даному питанню проводить (протягом 30 календарних днів з дати публікації повідомлення)  Київської ОВА: 01004, м. Київ, вул. Басейна, 1/2-а, тел.  (044) 279-01-58,. ел. пошта: dep_eco@koda.gov.ua, zvern@koda.gov.ua , тел. (044) 286 84 11. Розробник документів: ТОВ «ЕкоСкіл», тел. 098-527-00-95.

17. Первинні дані визначення обсягів викидів забруднюючих речовин в атмосферне повітря за результатами проведення інвентаризації викидів

17. 1 Інструментально-лабораторні вимірювання параметрів джерел утворення та джерел викидів забруднюючих речовин в атмосферне повітря. 

Інструментально-лабораторні вимірювання параметрів джерел утворення та джерел викидів забруднюючих речовин в атмосферне повітря – наведено в Додатках.

17.2 Розрахункові методи.
Наведено в Додатках.

